
 

 

 
 D-05.03.24A NAWIERZCHNIA Z AŻUROWYCH PŁYT BETONOWYCH 
MEBA  
1 WSTĘP  
1.1 Przedmiot Specyfikacji  
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z utwardzeniem działki nr 2/27 
położonej w Czarnem , przy ul. Świętego Józefa 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1, zgodnie z Specyfikacją D-
00.00.00 – „Wymagania Ogólne”.  
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacji  
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia 
robót związanych z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z ażurowych 
płyt betonowych MEBA grub. 10cm służący jako umocnienie istniejącej 
skarpy przy projektowanej drodze pożarowej.  
1.4 Określenia podstawowe  
1.4.1. Ażurowe płyty betonowe MEBA - Kształtka wytwarzana z betonu 
metodą wibroprasowania. Produkowana jest jako kształtka 
jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą trwale w 
fazie produkcji.  
1.4.2 Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, 
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w D-00.00.00 
„Wymagania ogólne” pkt 1.4.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w D-00.00.00 „Wymagania 
ogólne” pkt 1.5.  
2 MATERIAŁY  
2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i 
składowania, podano w D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2.  
2.2 Rodzaje materiałów  
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z płyt MEBA 
objętych niniejszą SST, są:  
- płyty betonowe MEBA o wymiarach 0,6 x 0,4 x 0,10cm.  
- piasek na podsypkę i do wypełniania spoin ziemią urodzajną i obsianie 
trawą.  
2.3. Płyty betonowe  
Powierzchnie płyt powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o 
fakturze z formy lub zatartej, zgodne z wymaganiami. Krawędzie płyt 
powinny być równe i proste. Beton 



 

 

klasy C25/30 użyty do produkcji w/w elementów prefabrykowanych powinien być 

zgodny z normą PN-EN 206-1:2003.  

Producent prefabrykatów w świadectwie zgodności zapewni 5-letnią gwarancję na 

dostarczane materiały.  

2.4 Piasek na podsypkę i do wypełniania spoin  

Piasek na podsypkę oraz do wypełniania spoin powinien spełniać wymagania PN-B-

11113.  

Piasek należy składować w warunkach zabezpieczających przed zanieczyszczeniem 

i zmieszaniem z innymi kruszywami. Podłoże w miejscu składowania powinno być 

równe, utwardzone i dobrze odwodnione. Grunty podłoża powinny być 

niewysadzinowe i o nośności umożliwiającej przeniesienie projektowanych obciążeń 

nawierzchni. Podłoże należy odpowiednio wyprofilować, zapewniając odpowiednie 

jego odwodnienie, podsypka piaskowa powinna być przepuszczalna  

2.5. Woda  

Woda stosowana zaprawy cementowo – piaskowej powinna odpowiadać 

wymaganiom PN-EN 1008:2004. Bez badań laboratoryjnych można stosować wodę 

pitną.  

2.6. Cement  

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypełnienia spoin między płytami 

powinien być cementem portlandzkim - klasy 32,5N i odpowiadać wymaganiom 

podanym w PN-EN-197-1:2002.  

Przechowywanie cementu wg PN-EN-197-1:2002.  

3. SPRZĘT  

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Specyfikacji D-00.00.00 

„Wymagania ogólne” pkt 3.  

3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni z płyt  

Wykonawca przystępujący do wykonania robót związanych z układaniem płyt 

prefabrykowanych betonowych powinien wykazać się możliwością korzystania ze 

sprzętu umożliwiającego dostosowanego do zakresu robót i poprawne ich 

wykonanie.  

4. TRANSPORT  

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji D-00.00.00 

„Wymagania ogólne” pkt 4.  

4.2. Transport płyt i składowanie  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji D-00.00.00 

„Wymagania Ogólne” punkt 4.  

 



 

 

Płyty należy przewozić transportem samochodowym - samochodami skrzyniowymi w 

sposób nie powodujący ich uszkodzeń. Należy układać je w stosach o wysokości do 

1.8 m na przekładkach drewnianych, powierzchnią jezdną do góry. Każda płyta 

powinna spoczywać na dwóch podkładach.  

Kruszywo należy przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 

zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami, 

nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.  

4.3. Transport piasku  

Piasek można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 

zabezpieczających go przed zanieczyszczeniem, zawilgoceniem oraz zmieszaniem z 

innymi rodzajami kruszyw. Podczas transportu piasek powinien być zabezpieczony 

przed wysypaniem  

5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1. Ogólne zasady wykonania robót  

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w Specyfikacji D-00.00.00 

„Wymagania Ogólne” punkt 5  

5.2. Układanie płyt  

Po zagęszczeniu podsypki piaskowej o grubości 10cm, do wskaźnika zagęszczenia IS 

 1.0, oraz po uprzednio przygotowanej podsypce cementowo-piaskowej grub. 

4cm, płyty należy układać w sposób zaakceptowany przez Inżyniera, na szerokości 

przewidzianej Dokumentacją Projektową przy użyciu dźwigu z zachowaniem 

minimalnych szczelin stykowych. Szczeliny nie mogą być większe niż 10 mm. Piasek 

użyty do wypełniania spoin przez zamulenie, powinien zawierać od 3 do 8 % frakcji 

mniejszej od 0,05 mm, a zamulenie powinno być wykonane na pełną grubość płyt.  

Wypełnienie spoin zaprawą cementową o wytrzymałości R28  20 MPa, powinno być 

wykonane w głąb nie mniej niż na 2/3 wysokości płyty.  

Przewiduje się także użycie humusu do wypełnienia otworów w płytach.  

Płyty nie powinny wystawać lub być zagłębione względem siebie więcej niż 8mm. 

Na łukach szczeliny między płytami należy wypełnić betonem C25/30 grub. 10.0cm.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót  

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji D-00.00.00 „Wymagania 

ogólne” pkt 6.  

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót  

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przedstawić deklaracje 

zgodności i aprobaty techniczne płyt i ich badania do akceptacji Inżynierowi. 

Badania te obejmują wymagania podane w p.2. niniejszej Specyfikacji Technicznej.  

Kontroli podlega przygotowanie podsypki piaskowej oraz podsypki cementowo – 

piaskowej  

 



 

 

Częstotliwość i zakres badań kontrolnych w czasie robót przy budowie nawierzchni z 

płyt prefabrykowanych, betonowych podano w tablicy 3.  

Tablica 3. Częstotliwość badań przy budowie powierzchni z płyt 

prefabrykowanych betonowych Częstotliwość badań  

L.P  Wyszczególnienie 

badań  

Minimalna ilość 

badań na dziennej 

działce roboczej  

Maksymalna 

powierzchnia 

nawierzchni 

przypadająca na 

jedno badanie  

1  2  3  4  

1.  Badanie podłoża  1  50 m 2  

2.  Atest producenta  dla każdej partii dostawy 

od producenta oraz na 

każde żądanie Inżyniera  

 


